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FRANEX

25 Jahre Erfahrung zur Zufriedenheit f \
der groBten StraBenbaufirmen

FRANEX

Die technischen Daten der Maschinen konnen jederzeit ohne Vorankindigung geandert werden

Ref: JR2 03.2010D

FRANEX tragt zur Fertigstellung der Autobahn A19 (Frankreich) bei
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1 Sie zeigen eine sehr geringe Variation der Temperatur
TEStEl'gEh“ISSE hinter der Platte des StraBendeckenfertigers,

Bﬂ“Ste"enhESChrmhung > Rutobahn A 13 zwischen Dricans und Sens die Werte wurden am genau am Ende der Platte
) ermittelt.
> lerwendete Ausriistung: Die Resultate erlauben die Gewahrleistung
- Beschicker FRANEX FE06 eines hervorragenden Verhaltens der Fahrbahn

- StraBendeckenfertiger mit einer entsprechend dem Pflichtenheft.
Arbeitsbreite von 12 m, Schichtdicke 6,5 cm
- Asphalt Mischwerk mit einem AusstoB
von 550 t/h mit einer Austrittstemperatur
von 150° C
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> Aufbau der Fahrbahn:
- Asphaltfahrbahnschicht: Bitumenmischgut
BBTM 0/10 Klasse 3
- 3 Grundschichten: Bitukies 0/14 Klasse 4
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> Kurzbeschreibung des Beschickers F606
- Motorisierung 220 kW

- Hydrostatischer Antrieb : : 17 L. .
ATERES - Automatische Steuerung und Thermographie der Mischgutschicht auf einer Thermographie hinter der Platte des Fertigers
CANbus-Verbindung Breite von 12 m
\\ - Sofortiger AusstoB bis 2000 t/h

- Aufnahmebehalter 2 m3
- Férderband 12 m
- Arbeitsgeschwindigkeit O bis 20 m/min

Warum FRANEX?

Durchgefiihrte
¢ Unvergleichliches Massentransportkonzept
Tests ¢ Homogener Transport ohne Variation der Kérnung
Die Tests wurden unter winterlichen atmospharischen Dies erlaubt die Gewahrleistung einer gleichmaBigen * Sehr _gerlnger thermls‘iher Verlust
Bedingungen durchgefiihrt: AuBentemperatur 9° C, Verfestigung und einer regelmaBigen Verdichtung der * Deutlich gesenkte Betriehskosten .
trockene Witterung, starker Wind. gesamten verwendeten Mischgutschicht, wodurch eine * Schneller Transport zur Baustelle ohne Sondergenehmigung
Die Messungen der Oberflachentemperaturen der gute Ebenheit der Oberflache und ein gutes langfristiges ¢ Konstanter Abhstand zum Fertiger
verwendeten Materialien wurden mit einer FLIR- Verhalten der Fahrbahn gewahrleistet werden. * Hundegang

Warmebildkamera durchgefiihrt.

Die sehr schwachen Temperaturgradienten, die an der
Oberflache der verwendeten Materialien ber die gesamte
Arbeitsbreite des StraBendeckenfertigers gemessen
wurden, zeigen, dass die thermische Entmischung
vernachlassigbar ist.




